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Abstract of DEI 9845920 

The vehicle rocker cover gasket (1) is made of 
elastomer. Between the gasket and its sprue 
(2) Is a mounting plate (3) with Injection bores 
(4). The gasket and sprue are connected by 
moulded lugs (5). Claims include a method for 
assembling the gasket . .. > . . . 
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lnnerhalbvon3Monaten nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben warden 
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@ Dichtungsanordnung 

(§) Dichtungsanordnung mit zumlndest einer DIchtung (1) 
BUS elastomerem Werkstoff, wobei zwischen der Dich- 
tung (1) und ihrer AnguBspinne (2) eine MontagepJatte (3) 
mit Einspritzbohrungen (4) angeordnet ist und wbbei die 
Dichtung (1) und ihre AnguBspinne (2) durch die Ein- 
spritzbohrungen (4) durchdringende AnguBnippel (5) ver- 
bunden sind. 
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rem Werkstoff bzw. eines Verfahrens zur Montage dersel- 
ben. 

Fig. 1 Querschnitt einer Dichtungsanordnung mit ciner 
Dichtung aus elastomcrem Werkstoff 

Fig. 2 bis 4 Die einzelnen Verfahiensschritte zur Montage 5 
einer solchen Dichtungsanordnung. 

Ausfiihrung der Erfindung 

In Fig. 1 ist ein Querschnitt einer Dichtungsanordnung lO 
mit einer Dichtung 1 aus elastomerem Werkstoff gezeigt. 
Dabei ist die Dichtung 1 als in sich geschlossener Rahmen 
ausgebUdet. Zwischen der Dichtung 1 und ihrer An ;u6- 
spinne 2 ist eine Montageplalte 3 angeordnet. Die Montage- 
platte 3 weist Knspritzbohrungen 4 auf, die als Einspritzdu- 15 
sen ausgebildet sind und einen sich von der AnguBspinne 2 
zur Dichtung 1 verringemden Durchtrittsquerschnitt auf- 
weisen. Durch die die Einspritzbohrungen 4 durchdringende 
AnguBnippel 5 sind Dichtung 1 und AnguBspinne 2 mitein- 
ander verbunden. 20 

Weiterhin weist die Montageplatte 3 eine Zentrierboh- 
rung 6 und einen Zentrierstifit 7 auf. Sie kann aus einem 
Kunststoflf gefertigt sein und hat auf der der Dichtung 1 zu- 
gewandten Seite eine ebene Ob^ache, so daB die Dicht- 
kontur der an der Montageplatte 3 anliegenden Seite der 25 
Dichtung 1 eben ist 

Fig, 2 zeigt das Zentrieren der Dichtungsanordnung auf 
dem Maschinenteil 8 mit Hilfe der Zentrierbohrung 6 und 
dem Zentrierslift 7. Dabei wird die Dichtung 1 in dafur vor- 
gesehenen Nuten 9 angeordnet. Mit Hilfe eines Adhasions- 30 
mittels kann die Dichtung 1 in den Nuten 9 fixiert und ver- 
klebt werden. 

In Fig. 3 werden die AnguBspinne 2 und die AnguBnippel 
5 yon der Montageplatte 3 entfemt. In einem letzten Ar- 
beitsschritt wird auch die Montageplalte 3 von der Dichtung 35 
1 gelost und entfemt 

Fig. 4 zeigt das fertige, mit der Dichtung 1 versehene Ma- 
schinenteil 8. 



7. Dichtungsanordnung nach einem der Anspruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB zumindest zwei 
Dichtungen (1) auf einer Montageplatte (3) angeordnet 
sind. 

8. Dichtungsanordnung nach einem der Ansprtiche 1 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Montageplatte 
(3) aus einem KunststofFbesteht 

9; Dichtungsanordnung nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Einspritzbohrungen (4), die Zen- 
trierbohrungen (6) und/oder die Zentrierstifte (7) als 
metallische Einsatze der Montageplatte (3) ausgebildet 
sind. 

10. Verfahren zur Montage einer Dichtungsanordnung 
nach einem der Anspruche 1 bis 9, wobei die Dich- 
tungsanordnung auf dem abzudichtenden Maschinen- 
teil (8) positioniert wird, dadurch gekennzeichnet, daB 
die AnguBspinne (2) mit den AnguBnippeln (5) an- 
schlieBend von d^ Montageplatte (3) Gntfemt wird. 

11. Vi^ahien nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtung (1) und/oder das abzudich- 
tende Maschinenteil (8) auf den einander zugewandten 
Seiten mit einem Adhasionsmittel versehen und mit- 
einander varklebt werden. 

12. VerfahrOT nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dichtungsanordnung mit Hilfe 
der 2fentrierbohrungen (6) und/oder der Zentrierstifte 
(7) auf dem Maschinenteil (8) zentriert wird. 

13. Verfahren nach einem der Anspruch 10 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Dichtung (1) in einer 
dafiir voigesehenen Nut (9) des abzudichtenden Ma- 
schinenteils (8) fixiert wird. 
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Patentanspriiche 

1. Dichtungsanordnung mit zumindest einer Dichtung 
(1) aus elastomerem Werkstoff, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwischen der Dichtung (1) und ihier An- 
guBspinne (2) eine Montageplatte (3) mit Einspritzboh- 
rungen (4) angeordnet ist und daB die Dichtung (1) und 
ihre AnguBspinne (2) durch die Einspritzbohrungen (4) 
durchdringende AnguBnippel (5) verbunden sind 

2. Dichtungsanordnung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dichtung (1) als in sich ge- 
schlossener Rahmen ausgebildet ist. 

3. Dichtungsanordnung nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Knspritzbohrungen (4) 
als EinspritzdUsen ausgebildet sind und einen sich von 
der AnguBspinne (2) zur Dichtung (1) verringemden 
Durchtrittsquerschnitt aufweisen. 

4. Dichtungsanordnung nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Montageplatte 
(3) Zentrierbohrungen (6) und/oder Zentrierstifte (7) 
aufweist 

5. Dichtungsanordnung nach einem der Anspruche 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Montageplatte 
(3) auf der der Dichtung (1) zugewandten Seite eine ei- 
ner Dichtlippengeometrie der Dichtung entsprechende 
Ausnehmung aufweist 

6. Dichtungsanordnung nach einem der Anspruche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Dichtung (1) 
zwischen den AnguBnippeln (5) bogenformig veriauft. 
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